PioCut — Instrukcja obstugi

PioCut 1.4.7 - pazdziernik 2026

Jak korzystaé z tej instrukcji

Instrukcja prowadzi cie krok po kroku od pustej ptyty do planu ciecia, w kolejnosci, w jakiej
pracujesz. Nie trzeba czyta¢ wszystkiego: rozdziaty 1-7 wystarczg do codziennej pracy, reszte
otwierasz, gdy jej potrzebujesz.

e Przyciski sg pogrubione, dokfadnie tak jak na ekranie: Importuj liste, Obrot.

e Obrazki to zrzuty z aplikacji; czerwone cyfry na nich odsytajg do objasnien pod obrazkiem.

e Pro przy tytule oznacza, ze funkcja jest tylko w edycji Pro (na przykfad obrzeze, etykiety,
telefony, zlecenia i pakiety).

o Stowa fachowe sg objasnione tylko raz, w rozdziale ,Stowa, ktére spotkasz”.
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1. Co robi PioCut

PioCut dostaje liste elementow, ktére chcesz pocigc, i pokazuje, jak utozyc¢ je na ptytach, aby zuzyc¢
jak najmniej ptyt i zostawic¢ jak najmniej odpadu.

Codzienna praca to trzy kroki:

1. Wybierasz ptyte — materiat i jego wymiary (na przykfad ptyta wiérowa 2800 x 2070 mm).

2. Wpisujesz elementy — dtugosc, szerokosc i ile sztuk kazdego.

3. Czytasz plan — PioCut sam liczy, w kilka sekund, i rysuje kazda ptyte z utozonymi
elementami.

Potem mozesz wydrukowac plan, etykiety dla elementéw albo wysta¢ go na telefony w warsztacie.
W edycji Pro Biuro, Magazyn i Cigcie pracujg potgczone ze sobg: zlecenie wychodzi z Biura,
Magazyn przygotowuje ptyty, Cigcie tnie, a stan magazynu aktualizuje sie sam.
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2. Pierwsze kroki i ekran gtowny

Przy pierwszym uruchomieniu akceptujesz warunki uzytkowania (EULA). Masz wtedy 7 dni
prébnych ze wszystkim odblokowanym. Po 7 dniach, bez licencji, plany pokazuja sig tylko jako
kontur, a eksport, etykiety i telefony sg zablokowane.

Jak aktywowac licencje:

1. Nacisnij Licencja (na dole, po prawej), a potem Kopiuj numer seryjny. Numer seryjny instalacji
wyglada tak: PIO2-XXXX-XXXX-XXXX.

2. Wyslij numer seryjny razem z numerem zamoéwienia na office@piogrup.com.

3. Dostaniesz klucz. Wklej go w pole klucza i naci$nij Aktywuj.

Klucz ustala tez edycje: Lite albo Pro.

Tylko w Pro W obu edycjach

obrzeze, import listy elementéw, etykiety, eksport DXF, projektor, obliczenia i plany, warianty, Magazyn,
telefony (Wi-Fi), Spotkanie, zlecenia (Uruchom, Zlecenia), ciecie w metry biezace, PNG / JPG / PDF
pakiecie

Ekran giéwny

_°+ Nowy Bucitirie Popescu Warsztat ~  Eksport + (£ Magazyn ) Szercki * Poiciemny Jdqzyk - Polski

4 potrzebne plyty « udowodnione minimum 52 wazne elementy  Wykorzystanie 77.38%  Odpad 22.62% oo.lznm:sml
Cigcie 67,49 mb szacunek  Obrzese 61,82 mb m em m | B% W01 Rin

Piyta 1- 14 elementéw — MDF - 2800%2070 mm —Buc... o Piyta 2 - 18 elementéw — MDF - 2800%2070 mm — Buc... ¢
Cigcle: 18,70 mb - Obrzeze: 21,35 mb Cigeie: 22,38 mb (szacunek) - Obrzeze: 21,18 mb

52 — Elementy do cigeia | 4 Piyty
Dlmm)  S(mm)  lodé
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b 720 560 12 %] B
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Obrzeio (mm)  Margines fmm)  #€Karf {mm)

720 320 8 & B a . ry
z - 2 05" 03 0
Ush corp sus i |
716 206 8 & B o
Piyta 3 - 16 elementéw — MDF - 2800%2070 mm — Buc... q Plyta 4 - 4 elementéw — MOF - 2800%2070 mm —Buc... Polifh dulag [—| [E] Pyt z uslojeniem
Cigeie: 19,00 mb - Obrzeze: 12,51 mb Clgeie: 8,32 mb - Obrzeie: 3,88 mb 064 580 & : o
e ) Dekortylko 2 jedne] strony
+ Dodaj slement i
o Maszyna — wybierz maszyng — v
© e
=
FH siiotyna
2oN0SE § (@) al
—_—
| £ lmmnuillm] Szablon Excel
L

& Magazyn e Metry biezgce
° Wyczyéé elementy
WARIANTY o VZ VI VA VB VB V7 VB VD VIO VM VIZ VI ViAa vI5 vie vi7 vis vl

a|J] Przewodnlk @ Dokumenty o= Licencla 1.4 313

1. Pasek menu — nowy projekt, nazwa projektu, Plik, Warsztat, Eksport, Magazyn.
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2. Pasek wyniku — ile ptyt wychodzi, jaka czesc¢ ptyty jest wykorzystana, metry ciecia i obrzeza.
3. Plan ciecia — kazda ptyta narysowana, z elementami na niej.
4. Lista elementéw — tu wpisujesz, co masz do pociecia.

a

. Typ ptyty — materiat, wymiary ptyty, obrzeze, margines i rzaz pity.

6. Opcje — ustojenie, strona dekoru, maszyna, obrét i sposob uktadania elementow.

7. Warianty — V1, V2... to r6zne plany dla tych samych elementow.

8. Przewodnik, Dokumenty, Licencja — szybka pomoc, nagtéwek firmy na eksporcie i licencja.

Plan przelicza sie sam przy kazdej zmianie. Nie ma przycisku ,Oblicz": gdy program pracuje,
pokazuje sie komunikat ,,Obliczanie wariantow...".
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3. Stowa, ktore spotkasz

Stowo
Ptyta (arkusz)
D/S

Kerf

Margines

Obrzeze

Ustojenie

Strona dekoru
Wariant (V1, V2...)
ml

Wykorzystanie /
Odpad

Resztka

Pakiet

Cykl ciecia
Zlecenie (Flux)

PIN

Co znaczy
Cata ptyta materiatu, na przyktad ptyta wiorowa 2800 x 2070 mm.
Dtugosc¢ i szerokosc. D to dtuzszy bok, S to krétszy bok.

Grubos¢ ciecia robionego przez pite (zwykle 3—-4 mm). PioCut zostawia tyle miejsca
migdzy elementami.

Pas odcinany dookota ptyty, bo krawedzie fabryczne sg zwykle obite.

Tasma przyklejana na krawedz elementu. Jej grubos¢ odejmuje sie od elementu przy
cieciu.

Kierunek rysunku drewna. Element z ustojeniem nie obraca sie na ptycie.
tadna strona ptyty, przy materiatach, ktére majg dekor tylko z jednej strony.
Inny sposob utozenia tych samych elementéw. V1 jest zalecany.

Metry biezgce: catkowita dtugos¢ ciecia lub oklejania.

lle procent ptyt pokrywajg elementy i ile zostaje niewykorzystane.

Kawatek ptyty, ktéry zostat po cieciu, na tyle duzy, ze warto go trzymac¢ w Magazynie.
Kilka jednakowych ptyt utozonych w stos i cigtych naraz na pile panelowej (belkowej).
Jedno przejscie pity panelowej przez pakiet, dla jednego rozkroju.

Projekt wystany z Biura do Magazynu i Ciecia, z zablokowanym planem.

4-cyfrowy kod, nadany przez Biuro, ktory pozwala telefonowi potwierdzac za
Magazyn lub Ciecie.
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4. Krok 1— Wybierasz ptyte

Panel Typ ptyty po prawej mowi programowi, jaki materiat tniesz. Wszystko liczy sie z tych wartosci,
wiec warto je sprawdzi¢ na poczatku kazdego projektu.

Typ piyty

MDF
2800 x 2070 mm

0SB
2500 x 1250 mm

Blacha aluminiowa
2500 x 1250 mm

Blacha stalowa
2000 x 1000 mm

Wtasny
wymiary reczne
o -

Lmm 2800 | Imm 2070

Poliweglan
6000 x 2100 mm

Obrzeze (mm) Margines (mm) < Kerf (mm)
A A

: @2 @[z O

© o ©O

1. Rodzaj ptyty — klikniecie OSB, MDF, Blacha stalowa, Blacha aluminiowa lub Poliweglan
wczytuje zwykte wymiary tego materiatu.

2.DiS — dtugosc i szerokosc ptyty. Mozesz je poprawi¢ bezposrednio tutaj, jesli twoja ptyta ma
inny rozmiar.

3. Obrzeze (mm) — grubos¢ obrzeza, ktore przyklejasz (na przyktad 2). PioCut odejmuje te
grubosc¢ od elementu na kazdym boku zaznaczonym z obrzezem, zeby element wyszedt na
wymiar po oklejeniu. Pro

4. Margines (mm) — ile odcina sige dookota ptyty, zeby pozby¢ sie obitych krawedzi. 0 znaczy,
Ze ptyta jest uzywana az do krawedzi.

5. Kerf (mm) — grubosc ciecia pity. Wybierasz jg strzatkami AV z listy zwyktych wartosci.

Ikonka i obok kazdego pola krotko wyjasnia, do czego stuzy pole.

Ptyta o wtasnych wymiarach

Jesli twojego materiatu nie ma na liscie, wybierz Wiasny i wpisz D i S.
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Typ plyty

0SB MDF
2500 x 1250 mm 2800 x 2070 mm

Blacha stalowa Blacha aluminiowa
2000 x 1000 mm 2500 x 1250 mm

Wiasny Poliweglan
wymiary reczne ) 6000 x 2100 mm

(- )

Obrzeze (mm) Margines (mm) *<Kerf (mm)
A A A

: @' 0% s o1

Wskazowka: gdy zmieniasz ptyte, plan od razu sie przelicza. Po zmianie zawsze sprawdz liczbe
ptyt na pasku wyniku.
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5. Krok 2 — Wpisujesz elementy

Kazdy wiersz w Elementy do cigcia to jeden typ elementu: P1, P2, P3... Na gbrze widzisz fgczng
liczbe elementdw i ile ptyt wychodzi (na przyktad ,52 — Elementy do cigcia / 4 Ptyty").

JEDNOSTKI

m cm m in* in01 ftin o

1
{
52 — Elementy do ciecia / 4 Piyty l

D (mm) S (mm) liosé

Lateral corp jos —
720 560 12 |2

Baza corp jos

P2 564 560 6

Raft corp jos  — '
562 520 6 i

Usa corp jos l:|

P4 716 596 6

b

ap

4r

Lateral corp sus

720 320 8

Usé corp sus :]
716 296 8 0

Polita dulap  —

ap

4r

ap

(P7) | o9ea 580 6
o + Dodaj element
’

1. Jednostki — wybierasz, w czym piszesz: mm, cm lub m (albo cale). Do warsztatu polecamy
mm.
2. + Dodaj element — dodaje nowy wiersz.

Wiersz elementu, po kolei

-

o Usa corp jos 10|

P4 716 596 6 v

Lateral co.e, o e 'o

1. Notatka / Nazwa klienta — na przyktad ,Drzwi szafki dolnej” albo nazwa klienta. Nie jest
obowigzkowa; pokazuje sie na planie i na etykietach.

0

2. Obrzeze — maty prostokat to element widziany z gory. Kliknigcie boku dodaje lub usuwa z
niego obrzeze: gora i dot to dtugosci, lewo i prawo to szerokosci. Bok pomaranczowy ma
obrzeze. Pro

. D — dtugos$¢ elementu.

. S — szerokosc¢ elementu.

. llo$¢é — ile sztuk. Strzatki AV zwiekszajg lub zmniejszajg o jedna.

o o b~ W

. Kolorowa etykieta (P4) — krotka nazwa elementu, w tym samym kolorze co na planie. Gdy
ptyta ma ustojenie, tutaj tez ustawiasz ustojenie (zobacz nizej).
7. Kosz — usuwa wiersz.
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Wpisz gotowe wymiary elementu, razem z obrzezem. PioCut sam odejmuje grubosc¢ obrzeza na
zaznaczonych bokach, zeby wiedzie¢, ile cigc.

Ustojenie (rysunek drewna)

Wiacz Ptyta z ustojeniem w opcjach. Od teraz kliknigcie kolorowej etykiety elementu robi go ,z
ustojeniem”: etykieta dostaje paski, a element nie obraca sie juz na ptycie, zeby rysunek szedt
wzdtuz niego.

(&) Piyta z ustojeniem { .

596 6

4p

Jesli rysunek ma is¢ wzdtuz szerokosci elementu, wpisz wymiary odwrotnie: bok, wzdtuz
ktorego idzie ustojenie, jako D.

Lista z Excela

e ™\
e‘ 4 Importuj liste ‘ Szablon Excel o

Wyczysc elementy e

e Szablon Excel — pobiera pustg tabele z gotowymi kolumnami: Nazwa, Dtugos¢, Szerokosg,
llos¢, Ustojenie i cztery boki obrzeza (tak / nie).

» Importuj liste — wczytuje wypetniong tabele (Excel, CSV lub JSON) albo wydrukowana liste:
zdjecie, PDF lub Word (rozdziat 13). Pro

e Wyczys¢ elementy — ustawia wszystkie wiersze na zero, zeby zaczg¢ od nowa.
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6. Krok 3 — Czytasz wynik

Pasek wyniku nad planem mowi w jednym wierszu wszystko, co wazne dla zlecenia.

4 potrzebne ptyty v udowodnione minimum 52 wazne elementy Wykorzystanie 77.38% Odpad 22.62%

Cigcie 67,49 mb szacunek

Co jest napisane
4 potrzebne ptyty

v udowodnione
minimum

min. mozliwe 13

52 wazne
elementy

Wykorzystanie /
Odpad

Ciecie 67,49 ml

Obrzeze 61,82 ml

Obrzeze 61,82 mb

Co znaczy
lle catych ptyt musisz wzig¢ z magazynu albo kupic.

Mniej ptyt sie nie da, nawet teoretycznie. Plan jest najlepszy mozliwy pod wzgledem
liczby ptyt.

Pokazuje sie zamiast ,udowodnione minimum": obliczenie teoretyczne méwi, ze moze
wystarczytoby 13 ptyt, ale utozenia na 13 nie znaleziono. Rdznica bierze sie zwykle z
duzych elementow, ktére do siebie nie pasuja.

lle elementow sie zmiescito. Jesli element jest wigkszy niz ptyta, pokazuje sie osobno, na
czerwono.

lle procent ptyt pokrywajg elementy i ile zostaje.

Catkowita dtugosc¢ ciec. Stowo szacunek pojawia sig, gdy utozenia nie da sie pocigc tylko
cieciami od krawedzi do krawedzi; wtedy diugosc jest liczona z krawedzi elementéw.

lle obrzeza potrzeba, z dodanymi 5% na straty. Pro

Opcje: jak uktadajg sie elementy

(= Piyta z ustojeniem

@ Dekor tylko z jednej strony

Maszyna — wybierz maszyne — v

G Obrot @ Bez obrotu

m Kompakt

W rzedach

E Gilotyna

e Obrot / Bez obrotu — z Obrotem PioCut moze obroci¢ elementy o 90° Zeby lepiej sie
zmiescity. Elementy z ustojeniem nigdy sie nie obracaja.
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¢ Kompakt — swobodne utozenie, z najmniejszym odpadem. Dobre do CNC albo gdy materiat
jest drogi.

e W rzedach — elementy uktadajg sie w pasy, tatwe do Sledzenia przy cieciu.

¢ Gilotyna — kazde ciecie idzie od krawedzi do krawedzi, jak na pile formatowej albo na pile
panelowej (belkowej).

Element oznaczony na planie R (na przyktad ,P1R") PioCut obrécit: na ptycie lezy obrécony
wzgledem tego, jak go wpisates.

Ztozonosc¢

ZLOZONOSC 4 @ —— ]

Suwak mowi, jak dtugo program szuka. Lewo to zwykte, szybkie obliczenie. Im bardziej w prawo,
tym wiecej kolejnosci uktadania PioCut prébuje: moze znalez¢ o jedng ptyte mniej, ale trwa to dtuzej.
Przy duzych listach (setki elementow) zostaw go po lewej.

Warianty V1, V2...

WARIANTY 0 v2 V3 va V5 Ve v7 vs ve vio Vil viz Vi3 via V15 V16 V17 via V1o

PioCut liczy do 20 réznych planéw dla tych samych elementéw. V1 jest zalecany (najmniej ptyt i
najlepsza resztka). Kliknij V2, V3..., zeby je poréwnac: niektére majg resztke w jednym duzym
kawatku, inne tatwiej pocig¢. Wybrany wariant jest tym, ktory sie drukuje, eksportuje i wysyta do
warsztatu.
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7. Plan ciecia

Kazda ptyta jest narysowana, z elementami w kolorach z listy. Na ekranie widzisz do 4 ptyt naraz;
reszta jest na kolejnych stronach (strzatki Strona na dole).

Ptyta 1- 14 elementow — MDF - 2800x2070 mm — Buc... Q
Ciecie: 19,70 mb - Obrzeze: 21,35 mb

e Tytut — numer ptyty, ile ma elementéw, materiat, wymiar i nazwa projektu.

e Ciecie [ Obrzeze — metry do cigcia i do oklejenia tylko na tej ptycie.

e Na kazdym elemencie — krétka nazwa (P1), wymiary i nazwa wpisana przez ciebie. R znaczy,
ze element jest obrécony.

¢ Pomaranczowe boki — boki z obrzezem. Pro

o ODPAD — kawatek, ktory zostat wolny, z jego wymiarami. Jesli jest wystarczajgco duzy, warto
go dodac¢ do Magazynu.

Powiekszenie (lupa)

Lupa w rogu ptyty otwiera jg w duzym rozmiarze, na caty ekran, z liniami pomocniczymi, ktére idg za
myszkg. Przydaje sie, gdy sprawdzasz maty element albo gdy pokazujesz plan komus.
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Piyta 1- 14 elementow — MDF - 2800%x2070 mm — Bucatarie Popescu

Piyta 1- 14 elementéw — MDF - 2800x2070 mm — Bucétirie Popescu — Cigcie 19,70 mb - Obrzeie 21,35 mb

P4

Metry biezace

Przycisk Metry biezace (prawy dolny rég) otwiera petne rozliczenie: cigcie i obrzeze na kazdej
ptycie i na kazdym elemencie. Tutaj mozesz tez wpisa¢ ceng za metr cigecia i obrzeza: PioCut sam
liczy kwote do zaptaty. Eksport CSV i Drukuj / PDF wydajg tabele dla klienta albo dla ksiegowosci.
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Metry biezace - V1

Cigcie liczone jest dia kazdej plyty wys wariantu z r i formatek (bez fi krawgdzi | bez cigc tylko przez odpad). Obrzeze wynika z
bokéw zaznaczonych w tabeli formatek, pomnoZonych przez ilosc.

Cigele — razem warlant Obrzeie — bez naddatku Naddatek 5% Qbrzeie — razem
67,49 mb 58,88 mb 2,94 mb 61,82 mb

Uktad nie wszqdzie da sig ciné
gilotynowo — diugose elgela
eszacowano z krawedzl formatek.

Maddatek na obrzeie § % Cenacigcia/mb 0 Cena oklejania { mb np. PLN

Napiyte

Plyta Wymiary Cigcie (mb) Obrzeze (mb) Wykorzystana powierzchnia
Plyta 1 2800x2070 mm 18,70 21,35 5,33 m* (91.95%)
Plyta 2 2800%2070 mm 22,38 szacunek 218 533m® (91.9%)
Plyta 3 2800=2070 mm 18,09 125 5,05 m® (871%)
Bhuta A 28ANLINTA mm R27 £ 2 94 m? 118 504

Na formatke

Formatka Wymiary Ly Obwod (mb) Boki oklejane Obrzete | szt. (mb) Obrzeze (mb)
P1 Lateral corp jos 720560 mm 2,56 M 0,72 8,64
P2 Baza corp jos 564x560 mm 225 D 0,56 3,38
P3 Raft corp jos 562%520 mm o1 0,56 3,37
P4 Usa corp jos 716%596 mm 282 DID2S1S2 2,62 15,74
PS Lateral corp sus 720%320 mm 208 D 072 576
P86 Usa corp sus 716x296 mm 202 DID2ZS1s2 2,02 16,19

P7 Polita dulap 964x580 mm 309 DI 0,96 578

Srarokosé ciecia (rzaz) liczy sig przy rozmieszezeniu, ale diugosé clecia to dlugoade Iinil. Piyty z magazynu majg swoje rzeczywiste wymiary, Wartosé przelicza sig po kadde| zmianie,
osabno dla kazdego warianiu,

Eksport CSV  Drukul/PDF  Zamknij

Naddatek na straty obrzeza (domysinie 5%) pokrywa koncéwki odcinane przy oklejaniu.
Mozesz go zmieni¢ w tym samym oknie.
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8. Strona dekoru i maszyna Pro

Ten rozdziat ma znaczenie tylko dla ptyt z dekorem z jednej strony (lakierowany MDF, ptyta wiérowa
z biatym spodem). W ich przypadku ,obrzeze na lewym boku" znaczy co innego zaleznie od tego,
jak patrzysz na ptyte: od przodu czy od tytu.

(=] Piyta z ustojeniem

@ Dekor tylko z jednej strony

Maszyna Pilarkareczna / zagtebiark v

Przy cigciu: dekor do dotu — warsztat
dostaje plan widziany od spodu

G Obrot @ Bez obrotu

m Kompakt — Wrzedach

HH citotyna

1. Wtacz Dekor tylko z jednej strony. Od teraz zaznaczenia obrzeza czyta sie patrzac na strone
dekoru.

2. W polu Maszyna wybierz maszyng, na ktorej tniesz. PioCut wie, na ktora strone trzeba
potozy¢ ptyte, zeby zgb pity nie wyszczerbit dekoru, i pisze pod spodem, co robi:

Maszyna Dekor przy cieciu
Pilarka reczna / zagtebiarka do dotu

Pilarka stotowa bez podcinacza do géry

Pionowa pita panelowa, CNC z frezem tngcym w dét do géry

Pita formatowa z podcinaczem, pita panelowa (belkowa), CNC z frezem bez znaczenia

kompresyjnym

Inna maszyna wybierasz sam: do gory albo do
dotu

Widok od spodu

Gdy dekor przy cieciu lezy do dotu, operator widzi ptyte od tytu. Dlatego telefony, projektor i plan
wystany do warsztatu pokazujg ptyte odwrocong jak strone w ksigzce (lewo staje sie prawem). Nad
ptytami pojawia sie przycisk, ktorym przetgczasz na PC miedzy dwoma widokami.
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4 potrzebne ptyty v udowodnione minimum 52 wazne elementy Wykorzystanie 77.38%  Odpad 22.62%

Ciecie 67,49 mb szacunek  Obrzeze 61,82 mb (widok od spodu (dekor do dotu) Przetacz na strone dekoru)

Ptyta 1- 14 elementow — MDF - 2800x2070 mm — Buc... Q Plyta 2 - 18 elementow — MDF - 2800%2070 mm — Buc... Q
Ciecie: 19,70 mb - Obrzeze: 21,35 mb Ciecie: 22,38 mb (szacunek) - Obrzeze: 21,16 mb

Elementy lewe / prawe

Element z obrzezem na dtugim boku i na sasiednim krétkim boku (obrzeze ,w L") ma pare lustrzana:
bok lewy i bok prawy. PioCut rozpoznaje je sam i stawia im trojkat w rogu z obrzezem, na planie i na
etykiecie. Obok obrzeza pojawia sie przycisk Dodaj element lustrzany: tworzy nowy wiersz z
obrzezem przeniesionym na drugg strone.

Na etykietach przy tych materiatach maty rysunek elementu ma litere D (strona dekoru), zeby kazdy
wiedziat, jak trzymac element przy oklejaniu.
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9. Ciecie w pakiecie (pita panelowa) Pro

Pita panelowa (belkowa) moze cig¢ kilka ptyt utozonych w stos naraz, jesli majg ten sam rozkrdgj.
PioCut grupuje jednakowe ptyty i szuka nawet planow, w ktorych ten sam rozkréj sie powtarza, zeby
rzadziej przechodzic pitg.

@ Dekor tylko z jednej strony

Maszo Pita panelowa (belkowa) v

Pakiet max
(mm) Plyt max Grubosc (mm)

0750 018

4 ptyt w pakiecie

Priorytet cigcia

e Te same ptyty, mniej cykli v

§ sezabro

1. Maszyna — wybierz Pita panelowa (belkowa). Dopiero wtedy pojawiajg sie ustawienia
pakietu.
2. Pakiet max (mm) — jak wysoki moze by¢ pakiet na twojej maszynie (ile wystaje pita, zwykle
75-130 mm). Wpisz to z instrukcji maszyny.
3. Plyt max — ile ptyt najwyzej wktadasz do jednego pakietu. To pole jest opcjonalne: jesli jest
puste, liczy sie tylko wysokosc.
4. Grubos¢ (mm) — grubos$c¢ ptyty. Bez niej nie da sie ustali¢, ile ptyt wchodzi do pakietu. Pod
polami wida¢ wynik, na przyktad ,4 ptyt w pakiecie” (75 : 18 = 4).
5. Priorytet cigcia — wybierasz, co jest wazniejsze:
o Najmniej odpadu (zwykty plan) — plan sig nie zmienia; jednakowe ptyty grupuja sie
tylko wtedy, gdy tak wyjdzie.
o Te same ptyty, mniej cykli — PioCut szuka planu z powtarzanymi rozkrojami, bez zadnej
dodatkowej ptyty. Zalecane.
o Mniej cykli (najwyzej jedna ptyta wiecej) — akceptuje jedng ptyte wiecej, jesli dzieki
temu spada liczba cykili.

Co widzisz po obliczeniu

Podczas szukania na pasku wyniku jest napisane ,,szukam powtarzajgcych sie rozkrojéw...". Po
zakonczeniu znaleziony plan staje sig V1, oznaczonym na zielono na pasku wariantow. Pozostate
warianty zostaja, jesli chcesz do nich wrdcic.

PioCut — Instrukcja obstugi - 17 / 47



4 potrzebne ptyty v udowodnione minimum 52 wazne elementy Wykorzystanie 77.38% Odpad 22.62% Cigcie 67,71 mb
Obrzeze 61,82 mb 2 rozkrojow - 2 cykli pity - Cigcie na pakiety 30,72 mb - powtarzane rozkroje: 2 cykli zamiast 4

Ptyta 1— 3 jednakowych ptyt, cigte wszystkienaraz - 14 ... Piyta 4 - 10 elementow — MDF - 28002070 mm —Bucat... ¢
Cigcie: 18,50 mb - Obrzeze: 16,51mb Cigcie: 12,22 mb - Obrzeze: 9,33 mh

‘ :
l__ |
\

WARIANTY @ v2 v3 va VS Ve v7 ve ve V1o vn vi2 viz V14 V15 vie vz vig vie

e 2rozkrojow - 2 cykli pity — ile réznych rozkrojéw masz do pocigcia i ile razy przechodzisz
pitg.

+ Ciecie na pakiety — metry, ktére maszyna faktycznie tnie (raz na pakiet, nie na kazdej ptycie).

e powtarzane rozkroje: 2 cykli zamiast 6 — ile zyskate$ w poréwnaniu ze zwyktym planem.

o Tytut ptyty méwi prostymi stowami, co masz zrobi¢, na przyktad: ,Ptyta 1 — 6 jednakowych
ptyt, ciete w 2 pakietach: 4 ptyty, potem 2 ptyty - 4 elementy na kazdej ptycie". Plan pokazuje
kazdy rozkroj tylko raz.

Jesli jest napisane ,plan ma juz najmniej cykli”, PioCut nie znalazt nic lepszego niz zwykty plan.
W trybie Kompakt powtarzane rozkroje sg szukane w trybie Gilotyna, bo pita panelowa tnie

tylko od krawedzi do krawedzi. Nie sg szukane, gdy plan uzywa ptyt z Magazynu. Liczba
etykiet i odejmowanie ze stanu pozostajg takie same.
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10. Magazyn: ptyty i resztki

Magazyn to lista wszystkiego, co masz na regatach: cate ptyty i resztki. Jedna lista dla wszystkich
projektow. PioCut uzywa jej przy obliczeniach (najpierw probuje resztek) i aktualizuje jg po cigciu.
Przycisk Magazyn jest na gérze, na pasku menu; cyfra na nim pokazuje, ile pozycji pasuje do
otwartego projektu.

¢ wrecdorozkroju  Magazyn — plyty i resztki m Ruchy  Import  Druk Pozycje: 3 - 11szt. - 48,41 m*

Piyty i resztki z warsztatu, jedna lista dia wszystkich projektdw. Widac te pasujgce do otwartego projektu (ten sam materiat | grubosc). Resztki sg uzywane tylko wtedy, gdy dzigki nim potrzeba mnigj nowych ptyt. KaZzda zmiana ilosci
trafia do Ruchaw.

Biezacy projekt: MDF  Grubosé 18 mm Pokaz caly magazyn
Rodzaj Material Grub. (mm) Nazwa Dekor D (mm} 8 [mm) llogé m*  Miejsce Pochodzenie Data przyjgcia Uiy] W planie Pocigte
Calaplyla ~ MDF v 8 MDF aliy np. dat 2800 2070 8 4837 Al factura 123 10/01/2028 O "‘Hw_; - Wydaj ze stanu
Resztka ~  MODF ~ 8 MDF alts np. dat 1200 800 1 1,08 Rz Bucatarie lonescu  09/28/2026 0O - Wydaj ze stanu
Resztka v  MDF » 8 MDF alty p. dat 8oo0 600 2 086 R2 Dulap Marin 08/25/2026 0O - Wydaj ze stanu
+ Doda| plytg / resztkg Zastosuj cigela Zaproponuj resztki z biezgcego planu

Eksportu] listg Wyzeru| stan

Co wpisujesz dla kazdej pozyciji
Przyciskiem + Dodaj ptyte / resztke dodajesz wiersz. Kolumny:

¢ Rodzaj — Cata ptyta albo Resztka.

e Materiat i Grub. (mm) — muszg by¢ takie same jak w projekcie, inaczej pozycja nie jest brana
pod uwage.

e Nazwa, Dekor — na przyktad ,MDF biaty”, ,dgb".

e D, S, llos¢ — wymiary i ile sztuk masz.

e Miejsce — gdzie lezy, na przyktad ,regat A2". Magazynier widzi to na telefonie, gdy
przygotowuje zlecenie.

¢ Pochodzenie, Data przyjecia — skad przyszta (faktura, projekt, z ktérego zostata resztka).

e Uzyj — zaznaczenie, ktore mowi, czy pozycje mozna uzy¢ przy obliczeniach. Odznacz je dla
ptyty zarezerwowanej dla innego klienta.
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Jak magazyn wchodzi do obliczen

1. Wpisz grubos¢ projektu (pole Grubos¢ w Magazynie). Bez niej PioCut nie uzywa resztek.

2. PioCut bierze tylko pozycje z tym samym materiatem i tg sama gruboscig, zaznaczone w Uzyj.

3. Resztki sg uzywane tylko wtedy, gdy zmniejszajg liczbe nowych ptyt. Inaczej pojawia sie
komunikat ,Pasujgce resztki z magazynu nie zmniejszajg liczby nowych ptyt — pozostaty
nietkniete.”

4. Gdy resztki pomagaja, pasek wyniku pokazuje na przyktad ,3 nowe ptyty + 2 z magazynu".

Po cieciu

e Ze zleceniami (Flux) — wszystko dzieje sie automatycznie. Gdy Cigcie nacis$nie v Pociegte,
uzyte ptyty sg odejmowane ze stanu, a duze resztki wchodzg jako nowe pozycje, z miejscem
»do odtozenia na regat". PioCut musi by¢ otwarty na PC.

e Bez zlecen — zaznaczasz Pocigte przy uzytych pozycjach i naciskasz Zastosuj cigcia. PioCut
proponuje nowe resztki; wybierasz Dodaj do magazynu albo Nie dodawaj.

Resztka jest proponowana tylko wtedy, gdy warto jg zachowac: lezy przy krawedzi ptyty i jest
wystarczajgco duza (krétszy bok co najmniej 20 cm i powierzchnia co najmniej 0,1 m?).

ewrscdorozkroju  Magazyn — plyty i resztki m Ruchy Import Druk Pozycje: 4 - 8 szt - 28,61 m*

Piyty i resztki z warsztatu, jedna lista dia wszystkich projektdw. Widac te pasujgce do otwartego projektu (ten sam materiat i grubosc). Resztki sg uzywane tylko wtedy, gdy dzigki nim potrzeba mnigj nowych ptyt. KaZda zmiana ilosci
trafia do Ruchéw.

Biezacy projekt: MDF  Grubosé 18 mm Pokaz caly magazyn
Rodzaj Material Grub, ([mm) Nazwa Dekor D (mm) S (mm) llogé  m*  Miejsce Pochodzenie Data przyjgcia Uiyj W planie Pocigte
18 MOF alb ] 2800 2070 4 2318 A factura 123 o/orz026 O 0 - Wydaj ze stanu
Resztka ~  MODF ~ 8 MDF alb it 1200 800 1 108 R2 Bucdtdrie lonescu  09/28/2026 0O . Wydaj ze stanu
Resztka v MDF v 8 MDF alb p. d 800 B00 2 096 R2 Dulap Marin 08/25/2026 0O - Wydaj ze stanu
Resztka v  MDF w 8 Bueatarie Pope: p. dg 2070 1834 1 338 doodiozeniana Flux - Bucstarie Pc | 10/12/2026 a = Wydaj ze stanu
+ Dodaj ptytg [ reszikg Zastosu] cigela Zaproponuj reszikl z bletacego planu Eksportu] listg Wyzeruj stan
Ruchy

Karta Ruchy to dziennik magazynu: kazde przyjecie, zuzycie, nowa resztka, korekta lub strata, z
datg i projektem. Nic sie nie usuwa; btgd naprawia sie przyciskiem Korygu,.
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& Wréé do rozkroju

Magazyn — plyty i resztki Stan m Import  Druk

Dziennik magazynu: kazde przyjecie, zuiycie, nowa resztka, korekta lub strata, w kolejnosci zdarzen. Nic nie jest usuwane — blad poprawia sig nowa korekta,

Pokaz wszystkie ruchy v
# Data Rodzaj
5 12.10.2028, 0514 Nowa resztka

F

12.10.20286, 0514

w

01.10.2026, 12:00

0

01.10.20286, 12:00

01102028, 12:00

Zapisano w: ftmp/i

Zuzycie w projekcie
Korekta inwentaryzacyjna

Korekta inwentaryzacyjna

Korekta inwentaryzacyjna

Pozycja

Resztka - MDF 18 mm - 2070=1634 mm - BucAtarie Popescu
Cata piyta - MDF 18 mm - 28002070 mm - MDF alb
Resztka - MDF 18 mm - BOD*600 mm - MDF alb

Resztka - MDF 18 mm - 1200%900 mm - MOF alb

Cafa plyta - MDF 18 mm - 2800x2070 mm - MDF alb

Hoéé m* Projekt

+1

-4

+2

+

+8

3,38 Bucétarie Popescu
23,18 Bucatarie Popescu
0,98

1,08

46,37

Pazycje: 4 - 8 szt. - 2B,61m*

Powdd [ szczeqgdély

Zuzycie automatyezne (Flux) - Bucatarie Popescu
Zuzycie automatyczne (Flux) - Bucatirie Popescu
Init

init

Imit

Ruchy: 5

Koryguj
Koryguj
Koryauj
Koryguj

Koryguj

Pozostate karty: Import (wczytujesz stan z Excela lub CSV, z tabelg kontrolng przed zapisaniem) i

Druk (stan magazynu, arkusz inwentaryzacyijny, lista zakupéw). Uszkodzong ptyte usuwa sie

przyciskiem Wydaj ze stanu, podajgc powdd.
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11. Warsztat: telefony i projektor Pro

PC w biurze staje sie ,serwerem” warsztatu: telefony i tablety ludzi tgczg sie z nim przez Wi-Fi i
widzg plan na ekranie, bez papieru. Nie potrzeba internetu, tylko tej samej sieci Wi-Fi dla PC i
telefonow.

Warsztat ~ Eksport & Magazyn

POKAZ W WARSZTACIE

Projektor
g Najpierw przenies okno na drugi ekran (Win+P /
HDMI / Miracast), potem nacis$nij Projektor

-F Wi-Fi
Schematy na telefonie, ta sama sie¢ Wi-Fi —
strzatki wariantu i ptyty

T

)))

ZESPOL
Meeting
S Uruchom
ustalony wariant - Magazyn

Zlecenia
&

stan - Magazyn - Cigcie

I sgem ¥ gaw 1 O

B  (— — || —

¢ Projektor — pokazuje plan w duzym rozmiarze na drugim ekranie podtgczonym do PC
(telewizor przez HDMI). Najpierw przenie$ okno PioCut na drugi ekran, potem nacisnij
Projektor. Wychodzisz klawiszem Esc.

e Wi-Fi — otwiera potaczenie z telefonami (ponizej).

e Spotkanie, Uruchom, Zlecenia — rozmowy i zlecenia miedzy biurem a warsztatem (rozdziat
12).

Podtaczenie telefonu, krok po kroku

1. Na PC: Warsztat > Wi-Fi. Otwiera sige okno z kodem QR.

2. Na telefonie: otworz aparat i zeskanuj kod QR. W przeglgdarce telefonu otwiera sig strona
PioCut.

3. Wybierz dziat: Magazyn, Cigcie, Archiwum lub Brudnopis.

4. Wpisz wyswietlang nazwe (na przyktad ,Ania"”) i nacisnij Przejdz do schematéw.

5. Dla Magazynu i Cigcia telefon tylko raz prosi o PIN dziatu (dostajesz go od Biura).

Telefon zapamietuje wybor. Nastepnym razem skanujesz kod i wchodzisz od razu.
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Wi-Fi —schematy

PC i telefon w tej same] sieci Wi-Fi. Zeskanuj QR: telefon
pokazuje tylko schematy. Zamkni] QR = okno znika,
telefony zostaja. Wylacz Wi-Fi = odcina dostep.

« PC,tablets, phones
= Office, Stores, Cutting, Archive

1- TELEFONY | TABLETY W WARSZTACIE

[=]

http://192.0.2.2:7843/join

Zeskanu] kod telefonem lub tabletem. Wybierz dzial

Rozkroj, —albo pis do
szybkiego obliczenia kilku formatek, bez zapisu—a
potem Dalej. Urzqdzenie zapamigta wybér.

Kopiuj link warsztatu

Jesli telefon sig nie lyczy, zezwd! PioCut w zaporze
Windows (sie¢ prywatna).

2 - PROJEKTOR WI-FIl — TYLKO PODGLAD

Otworz link na Smart TV, tablecie lub laptopie w tej
same] sieci Wi-Fi. Pokazuje wariant wybrany w biurze;
wybor wariantu tam przypina go tylke na tym ekranie.

Bez dostgpu do projoktéw, czatu | Flux.

PioCut Flux — Department

Device T-37J7Y

Department: —

Stores

Cutting

Archive

Scratchpad

Kody, po ludzku
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Co widzisz Co to jest Czy trzeba trzymac w

tajemnicy?

Kod QR Adres PC w sieci warsztatu, zapisany jako To nie hasto, ale dawaj
obrazek. Skanowanie prowadzi tam bez go tylko ludziom z
wpisywania czegokolwiek. warsztatu.

Adres (na przyktad Ten sam adres, do wpisania recznie. Liczba po Nie.

http://192.168.1.20:7843/join) »." to port, miedzy 7843 a 7852.

Kod dostepu (ukryty w linku) Zmienia sie za kazdym razem, gdy wtagczasz Tak, dlatego zmienia
Wi-Fi. Po Wytacz Wi-Fi stare linki juz nie sie sam.
dziatajg: trzeba zeskanowac nowy kod QR.

T-XXXXX (na przyktad T-ABQ96) Nazwa urzadzenia: kazdy telefon dostaje ja Nie. To tylko etykieta,
przy pierwszym potgczeniu. PC pokazujg sie zebys$ wiedziat, kto
jako ,PC-XXXX" a PC w biurze jako ,Biuro”. napisat.

PIN dziatu (4 cyfry) Pozwala telefonowi potwierdza¢ za Magazyn Tak.

lub Ciecie. Szczegoty w rozdziale 12.

Okno Wi-Fi: dwa przyciski nha dole

¢ Zamknij QR — zamyka tylko okno. Telefony zostajg potaczone.
o Wytacz Wi-Fi — wytgcza potgczenie dla wszystkich urzgdzen. Przy nastepnym wtgczeniu
potrzebny jest nowy QR.

Dopoki ktos czyta z telefonu, przycisk Wi-Fi miga na pomaranczowo i pokazuje na przykfad ,2
telefony czytajg — nie zamykaj PioCut". Jesli zamkniesz PioCut na PC, telefony przestajg dostawac
plan.

Przy pierwszym wtgczeniu Wi-Fi Windows moze zapytac o zapore. Wybierz Zezwalaj na
dostep, dla sieci prywatnych. Inaczej telefon pokaze ,Nie moge potagczyc¢ sie z komputerem®.

Co cztowiek widzi na telefonie

Plan, ptyta po ptycie. Na dole: « » zmienia wariant, < > zmienia ptyte. Na tablet obraca ekran, zeby
widzie¢ kilka ptyt naraz.
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http://192.168.1.20:7843/join

V1-Plytal/ 4
scu-Hagazyn - T-3737Y

Na tablet

P4
716 x 596 mm 716 x 596 mm

s corp g corp s

PioCut - Magazyn T-37J7Y : Bucadtarie Popescu - V1 -

Piyta1/4

V1-Plytal/ 4

Na telefon
e Popescu -Magazyn + T-37]7Y

v7 V8

Ppts 1 st — MEOF 3800 360 e —

ta 2 / 4 - Bucatarie Po

B bt P — Cpain 3970 = O ambe 1131 b W pbertim — b0

- Ptyta 1/ 4 - Bucatarie Popescu - T-37J7Y V1- Py

P4
746 = 566 mm

PioCut - Magazyn T-37J7Y : Bucatarie Popescu -

PioCut - Magazyn T-37J7Y . Bucatarie Popescu - V1 -
Piyta 1

Ptyta 2

Z Menu: zapisujesz albo wysytasz ptyte jako obrazek, robisz PDF, otwierasz Flux (zlecenia dziatu),

fotografujesz liste elementéw przyciskiem Skanuij liste (rozdziat 13), zmieniasz dziat i piszesz do
biura w Hala.
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Zapisz te piyte z V1 (PNG)

Wyslij te plyte z V1

Zapisz V1 (wszystkie plyty PNG)

PDF | Drukuj V1

Flux

Skanuj liste

Zmien dziat

Hala

Zamknij

¢ Archiwum — tylko oglgda plany, niczego nie potwierdza i nie prosi o PIN.

¢ Brudnopis — szybkie obliczenie na telefonie, dla kilku elementoéw (zwykle na resztkach). Nie
zapisuje sie i nie wchodzi do zlecen.

¢ Projektor Wi-Fi — drugi kod QR w oknie otwiera plan na telewizorze smart albo na tablecie w
tej samej sieci. Tylko podglad: bez projektéw, wiadomosci i zlecen.
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12. Zlecenia: Biuro - Magazyn -> Ciecie Pro

Zlecenie to projekt wystany przez Biuro do warsztatu, z zablokowanym planem. Magazyn
przygotowuje ptyty, Ciecie je tnie, a Biuro widzi na PC, na biezaco, gdzie jest kazde zlecenie.
Zlecenia idg tylko w catosci: jesli czegos brakuje, zlecenie zatrzymuje sie w Biurze i Biuro decyduje,

co dalej.
Biuro Magazyn Ciecie Pocigte
Uruchamia zlecenie | 2 | Przygotowuje ptyty = | Tnie wedtug planu = | Stan magazynu
aktualizuje sie sam
P e e e e e e e el e L]

. A Zatrzymane w biurze
1
! Czegos brakuje albo jest problem: Biuro decyduje

e mm mm mm mm o mm Em mm mm Em mm Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em mm WS

W normalnym przebiegu zlecenie przechodzi przez trzy miejsca. Kazdy problem w Magazynie lub w
Cieciu odsyta je z powrotem do Biura, ktére wybiera jedng z trzech decyzji ponizej.

Stany zlecenia

Stan Gdzie jest Co dalej

Uruchomione w Magazynie Magazyn szuka ptyt i je odhacza.

Materiat OK w Cieciu Ciecie tnie wedtug zablokowanego planu.

Pocigte zakonczone Stan magazynu zaktualizowat sig sam.

Zatrzymane w biurze w Biurze Magazyn lub Cigcie zgtosity problem. Biuro decyduje.

Czeka na materiat w Biurze Materiat zostat zamodwiony; zlecenie rusza ponownie, gdy przyjdzie.
Anulowane zamkniete Rezerwacja ze stanu magazynu zostaje zwolniona.

Krok 1— Biuro uruchamia zlecenie

1. Wpisz nazwe projektu (na gorze, obok Nowy), na przyktad ,Bucatarie Popescu”, i zapisz
projekt.

2. Wybierz wariant, ktéry chcesz cigé (V1, V2...). Dokfadnie ten zostaje zablokowany.

3. Warsztat - Uruchom. Okno pokazuje plan, potrzebny materiat i gdzie sie znajduje (,regat A1",
,ha stanie" albo ,do kupienia”).

4. Opcjonalnie: zaznacz Pilne, ustaw Termin i notatke dla Magazynu.

5. Nacisnij Uruchom V1.
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Uruchom zlecenie

Bucatarie Popescu
V1- 4 piyt - clgeie 67,49 mb - MOF 2800%2070 mm - 52 elementow

Wyswietiany wariant zostaje ustalony: magazyn przygotowuje, a cigeie tnie
dekladnle ten plan, z tyml| metram| clgcia. Inny wariant = ponowne uruchomienle z
biura,

Zapotr na

Cata ptyta - MDF 18 mm - 2800%2070 mm - 4 s21. - regat A1 - MDF alb

D Pilne

Termin {opcjonalnie)  mm/dd/yyyy =]

Motatka dla magazynu (opcjonalnie)

#

Anuluj Wruchom V1

Gdy uruchamiasz, materiat zostaje zarezerwowany w Magazynie: inne zlecenia nie moga go juz
uzyc. Jesli stanu nie wystarcza, okno pokazuje ,Teoretycznie za mato na stanie”, a przycisk zmienia
sie na Uruchom jako oczekujace (zlecenie trafia od razu do ,,Czeka na materiat”).

Krok 2 — Magazyn przygotowuje materiat

Na telefonie Magazynu pojawia sie ,Nowe zlecenie w Twojej kolejce.” Magazynier otwiera Menu >
Flux i dotyka zlecenia.
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Flux - Magazyn

Bucétarie Popescu
V1 - 4 piyt - ciecie 67,49 m - MDF

Zamknij

1. Dla kazdego wiersza w Materiat do przygotowania idzie do regatu i naciska v Jest albo x
Brak (przy Braku wpisuje, ile znalazt, i notatke).

2. Gdy wszystkie wiersze sg odhaczone, naciska v Materiat kompletny i potwierdza.

3. Jesli czegos brakuje albo jest uszkodzone, naciska A Materiat niekompletny, wybiera powdéd

i opisuje, co sig stato (obowigzkowo). Zlecenie zatrzymuje sie w Biurze.
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Flux - Magazyn

V1- 4 ptyt - cigcie 67,49 m - MDF
MATERIAL DO PRZYGOTOWANIA

Cata ptyta - MDF 18 mm - 2800%2070 mm - 4 szt.
- regat A1- MDF alb

v Jest
Oznaczone ,jest"

v Materiat A Materiat
kompletny niekompletny

Wybierz powyzej: kompletny lub problem

HISTORIA ZLECENIA
Wyslij

Biuro
| Uruchomione - V1

=
Bucétarie Popescu

Zamknij

PRZYGOTUJ MATERIAL DLA
Bucatarie Popescu

V1- 4 piyt - cigcie 67,49 m - MDF
MATERIAL DO PRZYGOTOWANIA

Cata ptyta - MDF 18 mm - 2800%2070 mm - 4 szt.
- regat A1- MDF alb

v Materiat A Materiat
kompletny niekompletny

Wybi zej: kompletny lub pro

HISTORIA ZLECENIA

Wyslij

Magazyn 210, 05413
+ znaleziono - Cata ptyta - MDF 18 mm - 2800%2070

mm - 4 szt. - regat A1- MDF alb

| Biuro
| Uruchomione - V1

r

Bucétérie Popescu
V1- 4 plyt - cigcie

Zamknij
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Flux - Magazyn

PRZYGOTUJ MATERIAL DLA
Bucatarie Popescu

V1- 4 plyt - ciecie 67,49 m - MDF

MATERIAL DO PRZYGOTOWANIA

Cata ptyta - MDF 18 mm - 28002070 mm - 4 szt.
- regat A1- MDF alb

ono - magazie

v Jest

v Materiat A Materiat
kompletny niekompletny

Materiat jest przygotowany. Ptyty sa przy pile.

PotwierdZ kompletny materiat - Bucatarie Popescu
HISTORIA ZLECENIA
Wyslij

| LWETEFAT] 2.0, 05:13
+ znaleziono - Cata piyta - MDF 18 mm - 2800%2070
mm - 4 szt. - regat A1- MDF alb

| Biuro
| Uruchomione * V1

Zamknij

Jesli Magazyn znalazt mniej ptyt, niz pokazywat stan, Biuro dostaje proponowang korekte
inwentaryzacyjna (,System pokazywat 4 szt. — magazyn znalazt 3") i wybiera Popraw stan albo
Odrzué.

Krok 3 — Ciecie tnie

Na telefonie Cigcia pojawia sig zlecenie z zablokowanym planem. Pracownik tnie wedtug planu, a
potem:

e v Pociete — z opcjonalng notatkg, potem Potwierdz cigcie.
e A Problem — maszyna, uszkodzony materiat lub co$ innego, z obowigzkowg notatka.
Zlecenie zatrzymuje sie w Biurze.
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Flux - Cigcie

V1- 4 ptyt - cigcie 67,49 m - MDF

+ Pociete A Problem

z powyzej: kompletny lub proble

HISTORIA ZLECENIA

| Mag
+ znaleziono - Cata ptyta - MDF 18 mm - 2800%2070
mm - 4 szt. - regat A1- MDF alb

| Biuro
| Uruchomione - V1

~
Bucétarie Popescu
- 4 ply

Zamknij

Flux - Cigcie

CIECIE DLA
Bucatarie Popescu

V1- 4 plyt - cigcie 67,49 m - MDF

v Pociete A Problem
Pocigte b oblemow.

Jeden element zrobiony ponownie z resztki

Potwierdz ciecie - Bucétarie Popescu

HISTORIA ZLECENIA

Wyslij

| Magazyn 210 13

v znaleziono - Cata piyta - MDF 18 mm - 2800%207
mm - 4 szt. - regat A1- MDF alb

| Biuro
Uruchomione - V1
|

Bucitarie Popescu
- 4 piyt i ) m - MDF
b

Zamknij
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Przy Pociete PioCut sam odejmuje z Magazynu uzyte ptyty i dodaje nowe resztki. PC w biurze musi
by¢ wigczony, z otwartym PioCut.
Biuro Sledzi: Zlecenia

Na PC kazdy krok pojawia sie jako komunikat w rogu ekranu (na przyktad ,Magazyn: materiat
kompletny - Bucatarie Popescu”).

4+ Nowy Buciltirie Popescu Pk v @ Warsztat « () Eksport « 2 Magazyn @) O Szeroki ~ QEEEN Péiclemny | Jezyk - Polski
4 potrzebne plyty « udowadnione minimum 52 wazne elementy  Wykorzystanie 77.38%  Odpad 22.62% JEDNOSTHI
Cigcie 67,49 mb szacunek  Obrzefe 61,82 mb m am m. | W% oA R

Pasujgce resztkl z magazynu nie zmniejszajg liczby nowych plyt — pozostaly nietknigte.

52 — Elementy do cigeia / 4
Plyta 1+ 14 clementow — MDF - 2800%2070 mm—B... o Piyta2- 16 elementow — MDF - 2800x2070 mm —B... ¢ emerty doclecta/: & Piyty

O {mm) § (mm) llodé
Cigele: 18,70 mb - Obrzeie: 21,35 mb Cigeie: 22,38 mb [szacunek) - Obrzeze: 21,18 mb
— Lateral coip jos
720 560 12 4] 8

Bazd eorp jos
h 564 560 [
Raft corp jos
h 562 520 s 3 ®

=]
—
=
Ush corp jos o
-
=
(o]

718 596 -

Obrreie (mm) Margines (mm)  *<Kerf (mm)
a . .

720 320 = : o o o S
b v v

[E] Piytaz usiojeniem
Plyta 3 - 16 elementow — MOF - 2800%2070 mm —B... ¢ Plyta 4 - 4 elementéw — MDF - 2800%2070 mm —B... ¢
Clgeie: 19,00 mb - Obrzeze: 12,51 mb Cigrie: 6,32 mb - Obrzeie: 3,86 mb

Ugd corp sus
716 296 8 ¢ B
& E
= 2 Dekor tylko z jedne strony

Maszyna —wyblerz maszyng— ¥

§ o
= oo

EH siiotyna

e il

—_—
| & Importujlistg ‘Szablon Excel
&

& Magazyn € = Metry bietqce
Wyezysé elementy

WARIANTY o vz Vi va VB ve v? va ve vio v viz viz via vis vie vz vis s
Magazyn: materiat kompletny - Bucatirie Popescu

Warsztat > Zlecenia otwiera tablice zlecen, w kolumnach: Wstrzymane — decyzja biura, W
magazynie, Na rozkroju oraz, z zaznaczeniem Zakonczone, te z ostatnich 30 dni. Na kazdym
zleceniu widzisz odhaczenia Magazynu (4 0/1"), wariant i jak dtugo stoi w biezgcym kroku; jesli
przekroczy prég opdznienia (domysinie 2 godziny), czas robi sie czerwony. Pilne zlecenie ma @.
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Zlecenia w toku Szukaj zlecenia... [ Tylkopilne || Zakoficzons || Raport © Ustawienia

WSTRZYMAMNE — DECYZJA BIURA ©

Wybierz zlecenie z listy: jego historia i moziiwe decyzje.

W MAGAZYNIE 1

Bucitirie Popescu 1 minuts
aon w1

NA ROZKROJU 0

Bucétirie Popescu: 4 plyt/resztek zdjgto ze stanu, 1 nowe resztki

Zlecenia w toku Szukaj zlecenia... ] Tylko piine Zakoficzone || Raport @ Ustawienia

WSTRZYMANE — DECYZJA BIURA ©

Wybierz zlecenie z listy: jego historia | mozliwe decyzje.

W MAGAZYNIE 0O

MNA ROZKROJU 0O

ZAKONCZONE (30 DNI) 1

Bucétirie Popescu (2 minula
POCIETE
v

pacigte V1 - Bucitirie Popescu

Kliknij zlecenie - po prawej widzisz historie zlecenia (wszystko, co sie wydarzyto, i wiadomosci)
oraz mozliwe decyzje:
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e Zamow materiat — gdy brakuje materiatu; wpisujesz przewidywany termin, zlecenie
przechodzi do ,Czeka na materiat”.

e Wznoéw zlecenie — wysyla je ponownie do Magazynu, takie, jakie byto.

e Przelicz — otwiera projekt, zeby go zmieni¢; przycisk Uruchom zmienia sie na Wznow z
nowym planem, a zlecenie rusza ponownie od Magazynu, z nowym planem.

¢ Anuluj zlecenie albo Cofnij ostatni krok — z obowigzkowym powodem. Cofnigcie ,Pocigte”
zwraca materiat na stan.

* Pilne / Normalne, Termin i wiadomosci do warsztatu (Ctrl+Enter wysyta).

PIN-y dziatow

Zeby nie mégt potwierdza¢ kazdy, kto ma kod QR, Magazyn i Ciecie maja po jednym 4-cyfrowym
PIN-ie. Widzisz go w Zlecenia - # Ustawienia.

- Zlecenia

PIN dia dziatu
Telefony pytajg o PIN tylko raz, przy wyborze dzialu. PIN-u nie ma w kodzie QR — podaj go tylko osobom z dzialu. Po wygenerowaniu nowego wszystkie telefony dzialu poproszg o nowy PIN.
Magazyn Aktywny Cigcie Aktywny

Wygeneruj nowy Wygeneruj nowy

Ustawienia

Prog opdZnienia (godziny) 2

e Telefon prosi o PIN tylko raz, gdy wybierasz dziat. PIN-u nie ma w kodzie QR: méwisz go tylko
ludziom z danego dziatu.

¢ Wygeneruj howy tworzy nowy PIN (na przyktad gdy kto$ odszedt). Wszystkie telefony tego
dziatu poproszg o niego ponownie.

e Zaznaczenie Aktywny pozwala go wytgczyc¢; wtedy kazdy, kto ma kod QR, moze potwierdzac.

¢ PIN chroni tylko potwierdzenia. Plany i wiadomosci widac¢ bez PIN-u; Archiwum i PC w biurze
nie potrzebujg PIN-u.

e Po 5 btednych probach telefon czeka 60 sekund.
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PIN - Magazyn

ro o PIN (tylko raz na tym telefonie)

S

Wejdz

Wstecz

Raport

Zlecenia - Raport pokazuje, dla dnia, tygodnia lub miesigca: ile zlecen uruchomiono, pocigto lub
anulowano, zatrzymania, pociete metry i sredni czas kazdego kroku. Mozna go wydrukowac albo

wyeksportowac¢ do CSV.
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Zlecenia w toku Szukaj zlecenia... [ Tylko pilne Zakoficzone || Raport © Ustawienia x

. Zlecenia  Raportzlecen Daié m 30dni  Tenmiesiac  Wszystko Eksport CSV

Uruchomione

Pocigte

Anulowane

Wstrzymania

Cigcie facznie

$r. czas Uruchomione + Material OK
Sr. czas Materiat OK - Pocigte

$r. czas lgony

Korekty inwentaryzacyjne

Ziecenia

Zlecenie Uruchomione Pocigte Stan Czas tgezny
Bucatarie Popescu 1210, 05:13 1210, 05114 Pocigte 67,48 mb

Wszystkie dane zlecen sg na PC w biurze, w Documents\Piogrup\PioCut\Flux. Ogdlne
wiadomosci miedzy biurem a warsztatem (niezwigzane z konkretnym zleceniem) pisze sie w
Warsztat > Spotkanie; tam mozesz tez pokazac¢ ptyte albo obrazek na ,tablicy”.
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13. Listy elementéw ze zdjecia, PDF lub Worda Pro

Wiele list przychodzi wydrukowanych albo e-mailem, od projektanta lub od klienta. PioCut potrafi je
przeczyta¢ sam, bez przepisywania recznie: znajduje tabele, rozpoznaje kolumny (nazwa, D, S,
ilos¢, materiat, grubos¢, ustojenie, obrzeze), w dowolnej kolejnosci, i umieszcza je w oknie
sprawdzania. Odczyt odbywa sie na komputerze, bez internetu.

Sa dwie drogi:

e Z komputera — Importuj liste przyjmuje teraz takze zdjecie (JPG, PNG), PDF albo plik Word
(.docx).

¢ Z telefonu lub tabletu — Menu -> Skanuj listg: fotografujesz kartke, a zdjecie trafia do biura
przez Wi-Fi.

Fotografujesz liste telefonem

1. Na telefonie (lub tablecie), potgczonym z Wi-Fi warsztatu (rozdziat 11), otworz Menu i nacisnij
Skanuj liste.

2. Sfotografuj kartke prosto z gory, z catg kartkg w kadrze i przy dobrym swietle. Telefon mozna
trzymac tez poziomo: PioCut sam obrdci zdjecie.

3. Nacisnij OK. Na ekranie pojawia sie zielone kétko z v, Lista dotarta do biura” i godzina
wystania. Komunikat zostaje, dopoki nie nacisniesz Rozumiem, a w Menu, pod przyciskiem,
przez caty dzien widnieje ,,Ostatnia wystana lista: ... v". Nie trzeba fotografowa¢ ponownie.

4. Jesli wystanie sie nie uda (stabe Wi-Fi), pojawia sie czerwony X i przycisk Wyslij ponownie,
ktory wysyta to samo zdjecie jeszcze raz.
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W biurze: Odebrane listy

Weczytywanie schematow...

Tylko V1 na tym telefonie
{ii { PDE de

Zapisz te piyte z V1 (PNG)
Wyslij te plyte z V1
Zapisz V1 (wszystkie plyty PNG)
PDF | Drukuj V1
Flux
Skanuj liste
Zmien dziat
Hala

Zamknij

v

Lista dotarta do biura

Wystano o 05:14. Nie trzeba
fotografowac jej ponownie: biuro znajdzie
ja w ,Odebranych listach".

Rozumiem
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Na PC pojawia sie powiadomienie , Lista sfotografowana przez ..." i przycisk Odebrane listy, obok
listy elementow. Okno pokazuje kazdg liste z miniaturg zdjecia (kliknigcie miniatury = duze zdjecie),
kto jg wystat i kiedy. Otworz uruchamia odczyt; Usun jg usuwa.

Odebrane listy

e Otwérz Usun
L= 10M12/2026 D5:14 AM

TEEXPH
&

Okno sprawdzania

Nic nie wchodzi do projektu, zanim tego nie sprawdzisz. Po lewej widzisz zdjegcie, po prawej
odczytane elementy.
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Odczytana lista - od TEEXPH

Material | gruboéé (zaznacz, co wehodzi do tego projektu)
Vi = N

)

MODEL Fi5A DE DEBITARE $1 CANTUIRE (PAL / MDF) l PAL Stejar - 18 mm - 3 wierszy / PAL Alb - 18 mm - 2 wierszy MDF Vopsit - 18 mm - 1 wiersz
o9 S

i v e v gl v e (1o 54 el et b

PFLAIb - 3 mm - 1 wiersz

Jak pracowac z listy
1. Zaznacz tylko jadng grubosé: projekt liczy sia na jeden radzaj phyty.
o 2. Z4ity = niepewny odczyt, Popraw bezposrednio w tabell; = usuwa wiersz,
3, Pozostale grupy zostajg w ,Odebranych listach': otwdrz Inny projekt, otwiérz ponownie listg | doda] fe. Gdy wszystkie grupy
zostang dodane, zdjgcie trafia do archiwum (ScanlFolosite)

Nazwa L (mm) I {mm) szt Uslojenie Obrzeie na boku

o
Laterala stdnga corp 720 560 1

4]
(8]
Laterald dreapta caor 720 560 =
p! P |8

[t 7

ooo

Fundcorp inferior 564 560

3 wierszy - 2 elementow - 1 do sprawdzenia Anuluj Zastap listg Dodaj do listy

O

1. Materiat i grubos¢ — elementy sg podzielone na grupy (na przykfad Ptyta wiorowa Dab 18
mm, MDF lakierowany 18 mm, HDF 3 mm). Zaznacz grupe, ktéra wchodzi do otwartego
projektu.

2. Jak pracowac¢ z listg — niebieskie pole z krokami, zawsze na widoku.

3. Tabela — nazwa, D, S, ilo$¢, ustojenie i obrzeze na kazdym boku. Kazdg wartos¢ mozna
poprawi¢ bezposrednio; x usuwa wiersz.

4. Z6tty = niepewny odczyt. Sprawdz komoérke ze zdjeciem po lewe;.

5. Zastgp liste wstawia elementy w miejsce istniejgcych; Dodaj do listy dodaje je do
istniejgcych.

Jesli wszystkie zaznaczone elementy majg te sama grubosc¢, PioCut ustawia grubos¢ projektu; jesli
niektore majg ustojenie, wtgcza Ptyta z ustojeniem.

Projekt liczy sie na jednej grubosci ptyty. Jesli zaznaczysz rézne grubosci, pojawia sig zétte
ostrzezenie.

Lista z kilkoma grubos$ciami
Lista mebli ma zwykle kilka materiatéw i grubosci. Dodajesz je po kolei, w réznych projektach:

1. Otwoérz (lub utworz) projekt dla pierwszej grubosci, otworz liste z Odebrane listy, zaznacz
grupe i nacisnij Dodaj do listy.
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2. Lista zostaje w Odebrane listy, z napisem ,Dodano 1z 4 grup”. Uzyte grupy sg oznaczone v
dodano.

3. Otworz inny projekt, otworz liste ponownie: nastepna grupa jest zaznaczona automatycznie.
Dodaj jg tak samo.

4. Gdy wszystkie grupy zostaty dodane, zdjecie przenosi sie do archiwum:
Documents\Piogrup\PioCut\Scan\Folosite. Tam przechowywane jest przez 90 dni i mozesz je
zawsze otworzy¢ ponownie z Odebrane listy - Uzyte (archiwum).

Dla listy wczytanej z komputera (PDF, Word, zdjecie) pozostate grupy dodajesz, importujgc ten sam
plik ponownie w innym projekcie.

Dla dobrego odczytu

cata kartka na zdjeciu, sfotografowana prosto z goéry, bez mocnych cieni;
jesli masz liste w PDF lub Wordzie, wczytaj wtasnie jg: odczytuje sie doktadnie, w kilka sekund;
zdjecie zrobione monitorowi odczytuje sie gorzej (z powodu siatki ekranu) — lepiej uzyc¢ pliku;

obrécone zdjecie trwa dtuzej (do pot minuty): PioCut probuje kazdego potozenia kartki.

Odczyt zdjecia, PDF lub Worda mozesz wyprobowac takze na piocut.com/demo, w darmowej
wersji internetowej (bez telefonu i z najwyzej 30 elementami).
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14. Zapisywanie, projekty i eksport

Projekty

Projekt zachowuje wszystko: ptyte, elementy, ustawienia i wybrany wariant. Projekty sg na PC w
Documents\Piogrup\PioCut.

Warsztat ~ Eksport + 2 M

0O Otworz Ctri+0 :

z pliku B

]

2 B Zapisz Ctrl+s
do Documents\Piogrup\PioCut

& B Zapisz jako... Ctrisshiftss L€
kopia na dysku za

0 Interchange 25

schemat JSON - partnerzy CAD

| | I il

¢ Nowy (po lewej stronie paska) — czysci elementy; typ ptyty i jezyk zostajg. Jesli masz
niezapisane zmiany, najpierw pyta.

* Nazwa projektu — pole obok Nowy. Pojawia sie na planach, na etykietach i w zleceniach.

e Otworz (Ctrl+0) — lista zapisanych projektow; jedno kliknigcie go otwiera. Z innego pliku...
otwiera projekt z dowolnego miejsca.

e Zapisz (Ctrl+S) i Zapisz jako... (Ctrl+Shift+S, kopia pod inng nazwa).

¢ Interchange — plik dla wspotpracownikéw, ktérzy rysujg w programach CAD; otwierasz go
przez Otworz albo Importuj liste.

Eksport planu
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t v Eksport ~ & Magazyn ] Szer

ARCHIWUM
ty \ i2%
PNG

JPG

DXF
ETYKIETY !
50 x 30 mm (5%3 cm) v
QR + Code 128 v i
o Podglad

!ﬂ%l.'é
Przycisk Co dostajesz
PNG / Jeden obraz z danymi wejsciowymi i wszystkimi ptytami wybranego wariantu. Dobry do wystania
JPG na telefon albo e-mailem.
PDF Na A4: pierwsza strona z danymi (ptyta, obroét, tryb, wynik, metry biezace), potem po jednej ptycie

na strong. Dobry do wydruku dla warsztatu.

DXF Po jednym pliku na ptyte, w mm, dla programoéw CAD lub CNC (warstwy dla konturu, elementéw i
nazw). To nie jest program maszynowy (G-code). Pro

Dokumenty (na dole, po prawej) umieszcza nazwe firmy i drugi wiersz (adres, telefon) na PNG,
JPG, PDF i na wydrukach Magazynu.

Etykiety elementéw Pro

W Eksport -> Etykiety wybierasz rozmiar etykiety (domysinie 50 x 30 mm) i rodzaj kodu (QR, Code
128 lub oba), potem naciskasz Podglad i Drukuj. Wychodzi jedna etykieta na strong, odpowiednia
dla drukarki termicznej z rolka.
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Etykiety elementow - 52 - 50 x 30 mm (5%3 cm) - QR + Ca

Bucatarie Popescu
Lateral corp jos

112 560%x720n

BUCATARIE_POPESCU_P1.01

CODE 128

e nazwa projektu i krotka nazwa elementu (P1; R, jesli jest obrocony na ptycie);

Bucatarie Popescu

Lateral corp jos

Co jest na etykiecie:

e nhazwa wpisana przez ciebie (,Bok szafki dolnej");

e 1/12 — ktory to element z ilu tego typu;

e wymiary i maty rysunek elementu z bokami z obrzezem (oraz ,D" albo trojkat z rozdziatu 8);
¢ kod tekstowy, na przyktad BUCATARIE_POPESCU_P1_01, i kody kreskowe.

Co zawierajg kody kreskowe:

Kod Co w nim znajdziesz

Code 128 Tylko kod tekstowy elementu, na przyktad BUCATARIE_POPESCU_P1_01. Kazdy czytnik kodow
(paski) kreskowych odczyta go jako tekst.

QR Kod elementu plus jego dane: nazwe, numer (1z 12), dtugosc¢, szerokos$é, jednostke, czy jest
(kwadrat) obrocony, projekt i notatke. Aparatem telefonu widzisz wszystko jednym rzutem oka.

Kod tekstowy powstaje tak: nazwa projektu (bez znakdéw diakrytycznych, z _ zamiast spacji) + typ
elementu (P1) + numer elementu (01, 02...). Dwa elementy nigdy nie majg tego samego kodu w tym
samym projekcie.
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15. Najczestsze pytania

Problem

Plan sie nie pojawia, jest
napisane ,Wprowadz
elementy, aby zobaczy¢ plan.”

Element pokazuje sie na
czerwono, ,hie miesci sig".

Wychodzi wigcej ptyt niz ,min.
mozliwe".

Dtugos¢ cigcia ma dopisek
.,Szacunek".

Resztki z Magazynu nie s3
uzywane.

Pakiety nie pojawiaja sie przy
pile panelowe;.

Telefon pokazuje ,Nie moge
potgczy¢ sie z komputerem”.

Nie znam PIN-u do telefonu.

»Za duzo préb" na telefonie.

Przycisk Uruchom wymaga
Zapisania.

Zmienitem elementy po
uruchomieniu.

Przycisk Wi-Fi miga na
pomaranczowo.

Przycisk jest szary, z napisem
JPro”.

Okres probny minat i plany
pokazuja sie tylko jako kontur.

Sfotografowana lista sie nie
odczytuje (,Nie znaleziono
tabeli z wymiarami").

Co robisz

Sprawdz, czy masz co najmniej jeden wiersz z D, S i llos¢ wiekszymi od zera.

Element jest wigkszy niz ptyta (razem z marginesem). Sprawdz wymiary albo
wybierz inng ptyte.

To normalne przy duzych elementach, ktére do siebie nie pasujg. Wyprobuij
V2, V3... albo przesun suwak Ztozonosc¢ w prawo.

Utozenia nie da sie cig¢ tylko od krawedzi do krawedzi. Dla pilarki albo pity
panelowej wybierz tryb Gilotyna.

Sprawdz grubos¢ projektu, materiat i zaznaczenie Uzyj. Resztki wchodza
tylko wtedy, gdy zmniejszajg liczbe nowych ptyt.

Wypetnij Grubo$¢é (mm) i Pakiet max (albo Ptyt max). Do jednego pakietu
muszg wejs¢ co najmniej 2 ptyty.

PC i telefon musza by¢ w tej samej sieci Wi-Fi. Sprawdz zapore Windows
(zezwdl PioCut w sieciach prywatnych) i czy PioCut jest otwarty. Po ,\Wytacz
Wi-Fi" zeskanuj ponownie kod QR.

PIN widzisz w Zlecenia - # Ustawienia. Po Wygeneruj nowy wszystkie
telefony dziatu prosza o nowy PIN.

Po 5 btednych PIN-ach telefon czeka 60 sekund.

Zlecenie potrzebuje zapisanego projektu z nazwa. Wpisz nazwe, nacisnij
Zapisz, potem Uruchom.

Zlecenie uzywa planu zablokowanego przy uruchomieniu. Dla nowego planu:
Zlecenia > Przelicz > Wznéw z nowym planem.

Ktos czyta plan z telefonu. Nie zamykaj PioCut, dopdki nie skonczy.
Funkcja jest tylko w edycji Pro. Wyslij numer seryjny instalacji na
office@piogrup.com, aby przej$¢ na wyzszg wersje.

Aktywuj licencje (rozdziat 2).

Zrob zdjecie z blizszej odlegtosci, prosto nad kartkg, przy dobrym swietle.
Jesli masz liste w PDF lub Wordzie, wczytaj wiasnie ja.
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Problem Co robisz

Nie wiem, czy lista z telefonu Na telefonie, w Menu, pod Skanuj liste jest napisane ,Ostatnia wystana lista:
dotarta. ... v". W biurze lista pojawia sie w Odebrane listy.

Gdzie znajde zdjecia list juz W Odebrane listy - Uzyte (archiwum) albo w

uzytych? Documents\Piogrup\PioCut\Scan\Folosite.

W razie pytan napisz na office@piogrup.com. Wyslij tez numer seryjny instalacji (znajdziesz go w
Licencja), zebysmy mogli szybciej pomoc.
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